
Consumibles para 
soldaduras

CATÁLOGO
DE PRODUCTOS



1.- CELULÓSICOS
 1.1 | SIDERAL 1
 1.2 | SIDERAL 7010 A1 
 1.3 | SIDERAL 11

2.- RUTÍLICOS
 2.1 | SIDERAL 12
 2.2 | SIDERAL 12 D
 2.3 | SIDERAL 13
 2.4 | SIDERAL 24

3.- BÁSICOS
 3.1. | SIDERAL 7015
 3.2. | SIDERAL 7016
 3.3. | SIDERAL 7018
 3.4. | SIDERAL 7018 A1

4.- RELLENOS DUROS
 4.1. | SIDERAL CROM 250
 4.2. | SIDERAL CROM 450 MO
 4.3. | SIDERAL CROM 600 MO
 4.4. | SIDERAL CROM 1400

4.5. | SIDERAL MN NI
 4.6. | SIDERAL AZÚCAR

5.- INOXIDABLES
 5.1. | SIDERAL INOX 308 L
 5.2. | SIDERAL INOX 309 L
 5.3. | SIDERAL INOX 310
 5.4. | SIDERAL INOX 312
 5.5. | SIDERAL INOX 316 L

6.- BASE NÍQUEL
 6.1. | SIDERAL NI 100
 6.2. | SIDERAL NI 55

7.- BASE ALUMINIO
 7.1. | SIDERAL AL 4043

ELECTRODOS REVESTIDOS

ÍNDICE



8.-  DESARROLLOS PARA USOS ESPECÍFICOS
 8.1. | SIDERAL CORTE
 8.2. | SIDERAL HERRERO

 ALAMBRES MACIZOS EN BOBINAS

9.-  PARA ACEROS AL CARBONO (MAG-MIG)
 9.1. | SIDERAL CO2

10.- PARA ACEROS INOXIDABLES (MIG)
 10.1. | SIDERAL MIG 308 L SI
 10.2. | SIDERAL MIG 309 L SI
 10.3. | SIDERAL MIG 316 L SI

11.- PARA ALUMINIO (MIG)
 11.1. | SIDERAL AL 4043 MIG
 11.2. | SIDERAL AL 5356 MIG

 ALAMBRES MACIZOS EN VARILLAS

12.- PARA ACEROS INOXIDABLES (TIG)
 12.1. | SIDERAL TIG 308 L
 12.2. | SIDERAL TIG 309 L
 12.3. | SIDERAL TIG 316 L

13.- PARA ALUMINIO (TIG)
 13.1. | SIDERAL AL 4043 TIG
 13.2. | SIDERAL AL 5356 TIG

 ALAMBRES TUBULARES CON PROTECCIÓN GASEOSA

14.- PARA ACEROS AL CARBONO
 14.1. | TUBULAR 71 T
 14.2. | TUBULAR T 5

 ALAMBRES TUBULARES SIN PROTECCIÓN GASEOSA

15.- PARA ACEROS AL CARBONO
 15.1. | TUBULAR SHIELD T 11



 Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 4310 

DIN 1913

E 43 43 C 4 E 6010 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

250ºC

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT 400-560

Valores 
Impacto 
CVN test J 
0ºC

≥ 47JA ≥ 22%

Elongación
(L  = 5d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 305

Data sheet     1.1
Rev.:              04

SIDERAL 10 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

Clasificaciones

C

0,12

SI

0,20

Mn

0,45

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO APTO PARA SOLDADURA EN TODA POSICIÓN DE ACEROS DULCES
DE BAJO CARBONO, ESPECIALMENTE CAÑERÍAS Y CHAPAS NAVALES,
PENETRACIÓN PROFUNDA. PUEDE APLICARSE SOBRE GALVANIZADA Y OXIDO, Y
CON MALA PREPARACIÓN DE JUNTAS. SU PRINCIPAL APLICACIÓN ES LA
SOLDADURA DE GASODUCTOS Y OLEODUCTOS. ESTE PRODUCTO POSEE
CERTIFICACIÓN DE CALIDAD INTERNACIONAL. (ABS)

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

55 .. 75A
90 .. 130A
130 .. 160A
160 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

1

PUNTA PLATEADA



 

Identificación 

IRAM IAS U 500-127

E 4810 A1

AWS A 5.5 

E 7010 A1
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 500

Valores 
Impacto 
CVN test J 

NRA ≥ 22%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 400

Data sheet     1.2
Rev.:              04

SIDERAL 7010 A1 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y
ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

Clasificaciones

C

0,10

Si

0,20

Mn

0,45

Mo

0,50

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO PARA SER APLICADO SOBRE TUBERÍAS DE ACERO AL CARBONO Y
CARBONO MOLIBDENO Y SOLDADURAS QUE REQUIERAN RESISTENCIA A MEDIA
TEMPERATURA (MENORES A 450 C). DISEÑADO ESPECIALMENTE PARA
GASODUCTOS Y OLEODUCTOS.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

90 .. 130A
130 .. 160A
160 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

2

PUNTA ROJA

A / W



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 4311

DIN 1913

E 43 43 C 13 E 6011 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 430

Valores 
Impacto 
CVN test J 
-30ºC

≥ 27JA ≥ 22%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 330

Data sheet     1.3
Rev.:              04

SIDERAL 11 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

Clasificaciones

C

0,08

SI

0,15

Mn

0,40

Análisis típico del 
metal depositado
en %

DISEÑADO PARA APLICAR CON TRANSFORMADOR CON MAS DE 60 VOLTS DE
TENSIÓN EN VACÍO. DE ARCO POTENTE, FUNCIONA EN TODA POSICIÓN CON
OPTIMA OPERATIVIDAD Y PENETRACIÓN, IDEAL PARA FABRICACIÓN DE
TANQUES PARA ALTA PRESIÓN, CALDERAS, CONSTRUCCIONES NAVALES,
TUBERÍAS DE VAPOR, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

55 .. 75A
90 .. 130A
130 .. 160A
160 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

3

PUNTA BLANCA

A / W

60V



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 4312 

DIN 1913

E 43 21 R(C)3 E 6012 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 430

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRA ≥ 17%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 330

Data sheet     2.1
Rev.:              04

SIDERAL 12 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

Clasificaciones

C

0,10

SI

0,30

Mn

0,40

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE USO UNIVERSAL, DE MEDIANA PENETRACIÓN, CON
REVESTIMIENTO RUTILCELULOSICO, APTO PARA SOLDADURA A TOPE, DE FÁCIL
DESPRENDIMIENTO DE ESCORIA Y EXCELENTE ASPECTO DE CORDÓN.
UTILIZADO PARA LA CONSTRUCCIÓN DE CHASIS, CARROCERÍAS, ESTRUCTURAS
METÁLICAS, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,00
2,50
3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

40 .. 65A
60 .. 85A
100 .. 130A
140 .. 180A
200 .. 250A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

4

PUNTA NEGRA

A / W



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 4312 

DIN 1913

E 43 21 R(C)3 E 6012 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 430

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRA ≥ 17%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 330

Data sheet     2.2
Rev.:              04

SIDERAL 12D ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE 
BAJA ALEACIÓN

Clasificaciones

C

0,10

SI

0,30

Mn

0,40

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE USO UNIVERSAL, DE MEDIANA PENETRACIÓN, CON
REVESTIMIENTO RUTILCELULOSICO, APTO PARA SOLDADURA A TOPE, DE FÁCIL
DESPRENDIMIENTO DE ESCORIA Y EXCELENTE ASPECTO DE CORDÓN.
UTILIZADO PARA LA CONSTRUCCIÓN DE CHASIS, CARROCERÍAS, ESTRUCTURAS
METÁLICAS, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,00
2,50
3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

40 .. 65A
60 .. 85A
100 .. 130A
140 .. 180A
200 .. 250A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

5

PUNTA DORADA

A / W

 



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 4313 

DIN 1913

E 43 22 R 3 E 6013 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥430

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRA ≥17%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 330

Data sheet     2.3
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,09

SI

0,20

Mn

0,50

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE USO GENERAL, APTO PARA LA SOLDADURA EN TODA POSICIÓN
DE ACEROS DULCES DE BAJO CARBONO HASTA 50 Kg/mm2 DE RESISTENCIA A 
LA TRACCIÓN, MEDIANA PENETRACIÓN, EXCELENTE TERMINACIÓN DEL CORDÓN,
FÁCIL REMOCIÓN DE ESCORIA, Y MUY POCO CHISPORROTEO, APLICABLE EN
CARPINTERÍA METÁLICA, ESTRUCTURAS, TAREAS GENERALES DE
MANTENIMIENTO, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

1,50
2,00
2,50
3,25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

30 .. 50A
40 .. 65A
60 .. 85A
100 .. 130A
140 .. 180A
200 .. 250A

Envase

20 y 1 Kg
25 y 1 Kg
25 y 1 Kg
25 y 1 Kg

25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

6

PUNTA AZUL

A / W

 

SIDERAL 13 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 5124 

DIN 1913

E5 11 Rr11 160 E 7024 

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRA ≥ 17%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 400

Data sheet     2.4
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,10

SI

0,30

Mn

0,45

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE CONTACTO CON ALTO RENDIMIENTO (APROXIMADAMENTE
160% RESPECTO DEL ALAMBRE DEL ALMA). IDEAL PARA GRANDES COSTURAS Y
ESPESORES. PENETRACIÓN MEDIA, DE FÁCIL DESPRENDIMIENTO DE ESCORIA Y
EXCELENTE PRESENTACIÓN DEL CORDÓN.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

180 .. 225A
270 .. 320A
300 .. 340A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

7

PUNTA NARANJA

A / W

 

SIDERAL 24 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 5115 

DIN 1913

E 51 55 B(R) 10 E 7015

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J
-30ºC

≥ 27JA ≥ 22%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 400

Data sheet     3.1
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,07

SI

0,55

Mn

0,90

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE MEDIANA PENETRACIÓN Y CALIDAD RADIOGRÁFICA, APTO PARA
LA SOLDADURA EN TODA POSICIÓN DE ACEROS AL CARBONO HASTA 50 Kg/mm²
DE RESISTENCIA A LA TRACCIÓN, FÁCIL ELIMINACIÓN DE ESCORIA Y POCO
CHISPORROTEO. UTILIZADO PARA SOLDADURAS DE ALTA RESPONSABILIDAD Y
DE UNIÓN EN ACEROS DE BAJA ALEACIÓN AL C-Mn.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

65 .. 90A
100 .. 130A
130 .. 170A
180 .. 230A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

8

PUNTA PLATEADA

A / W

 

SIDERAL  7015   ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS 
DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 5116 

DIN 1913

E 51 55 B10 E 7016

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J
-30ºC

≥ 27JA ≥ 22%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 400

Data sheet     3.2
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,07

SI

0,40

Mn

1,10

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DISEÑADO PARA APLICAR CON TRANSFORMADOR CON MAS DE 60V
DE TENSIÓN EN VACÍO, MEDIANA PENETRACIÓN Y CALIDAD RADIOGRÁFICA.
ESPECIAL PARA SOLDAR EN TODA POSICIÓN SOBRE ACEROS DIFÍCILES Y
FUNDICIÓN (CON ELEVADOS CONTENIDOS DE P Y S) EVITANDO PROBLEMAS DE
FISURACIÓN EN CALIENTE. DEPÓSITOS NO MAQUINABLES (SOBRE FUNDICIÓN).

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

65 .. 90A
100 .. 130A
130 .. 170A
180 .. 230A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

09

PUNTA NARANJA

A / W

 

SIDERAL  7016   ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS 
DE BAJA ALEACIÓN

60V



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-601 

E 5118

DIN 1913

E Y 42 66 Mn B E 7018

AWS A 5.1 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490-660

Valores 
Impacto 
CVN test J
-20°C

≥ 47JA ≥ 22%

Elongación
(L  = 5d  )% 

0 0

Limite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 375

Data sheet     3.3
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,06

SI

0,44

Mn

1,30

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO BÁSICO DE ALTO RENDIMIENTO CON AGREGADO DE POLVO DE
HIERRO EN EL REVESTIMIENTO, Y CALIDAD RADIOGRÁFICA, DE EXCELENTES
PROPIEDADES MECÁNICAS, TIENE ARCO SUAVE Y ES APTO PARA APLICAR
SOBRE ACEROS DE ALTA RESISTENCIA. UTILIZADOS PARA SOLDADURAS DE
ACEROS NAVALES Y TAMBIÉN EN JUNTAS DISIMILES ENTRE ACEROS DE BAJO
CARBONO Y ALTA RESISTENCIA. ESTE PRODUCTO POSEE CERTIFICACIÓN DE
CALIDAD INTERNACIONAL (ABS).

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  70 .. 90A
100 .. 140A
130 .. 190A
180 .. 250A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

10

PUNTA VERDE

 

SIDERAL  7018 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y ACEROS 
DE BAJA ALEACIÓN

250ºC



 

Identificación 

IRAM IAS   U 500-127

E 4818-A1 

DIN 8575

E Kb Mo 26 E 7018 A1

AWS A 5.5 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 550

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRA ≥ 25%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 450

Data sheet     3.4
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,10

SI

0,80

Mn

0,80

MO

0,50

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO BÁSICO DE ALTO RENDIMIENTO CON AGREGADO DE MOLIBDENO
EN EL REVESTIMIENTO, Y CALIDAD RADIOGRAFICA. DE EXCELENTES
PROPIEDADES MECÁNICAS, ESPECIALMENTE RESISTENTE A LA TERMOFLUENCIA 
LENTA. INDICADO PARA SOLDADURA DE CHAPAS Y TUBOS DE ACERO CON 
0,5% DE MOLIBDENO QUE TRABAJEN HASTA 525 C.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  70 .. 90A
100 .. 140A
130 .. 190A
180 .. 230A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

11

PUNTA NEGRA

 

SIDERAL  7018 A1 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y 
ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

A / W



 

Identificación 

DIN 8555

E1-450 
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.2
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,3

Cr

2,00

Mn

2,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO QUE DEJA UN DEPOSITO MAQUINABLE RESISTENTE A LA ABRASIÓN
LEVE Y ALTO IMPACTO, DESGASTE POR FRICCIÓN METAL-METAL ACOMPAÑADA
DE COMPRESIÓN, MECANIZABLE CON HERRAMIENTA DE ACERO RÁPIDO.
UTILIZADO EN RELLENO DE POLEAS, ENGRANAJES, CREMALLERAS, ETC.

Dureza: 250 a 350 Brinell de 1 a 3 pasadas de soldadura sobre SAE 1010

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  65 .. 90A
110 .. 140A
140 .. 170A
170 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

14

PUNTA BLANCA

 

SIDERAL CROM 250 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y 
ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

DIN 8555

E1-450 
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.2
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,3

Cr

2,0

Mn

2,7

Mo

1,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO ALEADO CON DUREZA MEDIA, DE ALTA TENACIDAD, SIN FISURAS NI
GRIETAS Y SIN PROBLEMAS DE DESPRENDIMIENTO EN PIEZAS SOMETIDAS A
FRICCIÓN METAL-METAL, IMPACTO Y ABRASIÓN MODERADA. DE FÁCIL LIMPIEZA
DE ESCORIA Y BAJA PENETRACIÓN; ES ACONSEJABLE RETIRAR EL APORTE
VIEJO, PRECALENTAR Y ENFRIAR LUEGO LENTAMENTE. SE APLICA EN EQUIPOS
DE MINERÍA, CONSTRUCCIÓN DE MATRICES, ESTAMPAS, ETC.

Dureza: 45 a 49 HRC, con 1 a 3 pasadas de soldadura sobre SAE 1010

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  65 .. 90A
110 .. 140A
140 .. 170A
170 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

15

PUNTA BLANCA

 

SIDERAL CROM 450 Mo ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL 
CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

DIN 8555

E6-55 (60w)r 
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.3
Rev.:              04

Clasificaciones

C

0,5

Cr

4,0

Mn

1,3

Mo

1,8

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO ALEADO ESPECIAL DE EXTRAORDINARIA SOLDABILIDAD,
ALTAMENTE RESISTENTE A FISURAS Y AL DESGASTE POR IMPACTO, ROCE,
COMPRESIÓN SEVERA Y ABRASIÓN O EROSIÓN MODERADA, BAJA
PENETRACIÓN, DE SER NECESARIO HACER BASE CON ELECTRODO BÁSICO.
UTILIZADO EN DIENTES DE ZANJADORA, HELICOIDES DE TRANSPORTES DE
PLÁSTICO O CAUCHO, RECUPERACIÓN DE HERRAMIENTAS, PICOS, CORTAFRÍOS
Y PIEZAS QUE SE QUIERAN FORJAR CON FILO O PUNTA.

Dureza: 58 a 62 HRC, en 3 peses de soldadura sobre acero SAE 1010

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  60 .. 90A
  80 .. 120A
120 .. 160A
150 .. 200A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

16

PUNTA VERDE

 

SIDERAL CROM 600 Mo ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL 
CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

DIN 8555

E 10-60 rz 
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.4
Rev.:              04

Clasificaciones

C

2,8

Cr

25,0

Mn

2,3

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DISEÑADO PARA APLICAR UN DEPOSITO RICO EN CROMO, MUY
RESISTENTE AL DESGASTE POR ABRASIÓN Y ROZAMIENTO MUY SEVERO.
DEPOSITO AUTOFISURABLE (TRANSVERSAL AL CORDÓN), SIENDO
CONVENIENTE INDUCIR LA FISURACIÓN MEDIANTE UN ENFRIAMIENTO RÁPIDO.
UTILIZADO EN LA PROTECCIÓN DE MARTILLOS DE MOLIENDA, TORNILLOS
SINFIN, RODILLOS, TOPADORAS, PUNTAS DE ARADO, ETC.

Dureza: Mayor a 58 HRC a partir de la tercera capa de soldadura.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  75 .. 110A
 110 .. 140A
 160 .. 200A
 210 .. 270A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

17

PUNTA ROJO

 

SIDERAL CROM 1400 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL 
CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

DIN 8555

E 7-200 K 

AWS A 5.13

E-FeMn A
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.5
Rev.:              04

Clasificaciones

C

1,0

Cr

3,5

Mn

13,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO BÁSICO QUE REALIZA UN DEPOSITO RICO EN MANGANESO QUE
ENDURECE SUPERFICIALMENTE EN SERVICIO DE ABRASIÓN CON IMPACTO
PESADO PARA APLICAR SOBRE ACEROS DE ALTO MANGANESO (14%), CRUCES Y
CAMBIOS DE VÍAS FERROVIARIAS, PIÑONES, SOLDADURAS DE UNIÓN DE PIEZAS
DE ESTE ACERO ENTRE SI Y SI SE APLICA SOBRE ACEROS AL CARBONO
CONVIENE UNA CAPA INTERMEDIA DE INOX 307.

Dureza: Recién soldado, en el orden de los 250 HB.
Por servicio de impactos, la dureza puede alcanzar los 450 HB.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

  65 .. 100A
 100 .. 120A
 140 .. 160A
 180 .. 210A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

18

PUNTA VIOLETA

 

SIDERAL MnNi ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL 
CARBONO Y ACEROS AL MAGNESIO



 

DESARROLLO ESPECIAL 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     4.6
Rev.:              04

Clasificaciones

C

4,0

Si

0,5

Mn

1,5

Cr

31,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO QUE DEPOSITA UN ELEVADO CONTENIDO DE CARBUROS DE
CROMO ALTAMENTE RESISTENTE A LA ABRASIÓN, CORROSIÓN, E IMPACTO
PRODUCIDOS POR LA MOLIENDA DE CAÑA DE AZÚCAR. UTILIZADO
ESPECIALMENTE EN RELLENO DE RODILLOS DE TRAPICHES DE CAÑA DE
AZÚCAR.

Dureza: Mayor a 57 HRC en una sola pasada de soldadura.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

 110 .. 140A
 160 .. 200A
 210 .. 270A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

19

 

SIDERAL AZÚCAR ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL 
CARBONO Y ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Identificación 

DIN 85556

E 19 9n Cr26 

AWS A 5.4

E 308 L - 16

IRAM IAS U500-136

E 308 L - 16
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     5.1
Rev.:              04

Clasificaciones

C

≥ 0,04

Cr

19,0

Mi

9,7

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO TIPO 19 Cr+9 Ni CON ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE AL CROMO
NÍQUEL QUE PRODUCE UN DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA
CORROSIÓN, PARA UNIÓN DE ACEROS AISI 201,202,301,302,304,308 Y
ESPECIALMENTE 304L. UTILIZADO EN LA INDUSTRIA CERVECERA, LECHERA,
ETC. APLICAR LA MENOR CORRIENTE QUE SEA POSIBLE.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,00
2,50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  30 .. 50A
  50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

5 Kg
5 Kg
5 Kg
5 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

20

PUNTA VERDE

 

SIDERAL INOX 308 L ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS INOXIDABLES 
AUSTENITICOS DE BAJO CARBONO

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 35

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Limite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ A/W



 

Identificación 

DIN 8556

E 23 12n Cr26

AWS A 5.4 

E 309 L - 16 

IRAM IAS U 500-136

E 309 L - 16
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     5.2
Rev.:              04

Clasificaciones

C

≥ 0,04

Cr

23,5

Mi

13,00

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ADECUADO PARA SOLDAR ACEROS AL CARBONO DE BAJA Y ALTA ALEACIÓN CON
ACEROS INOXIDABLES DE LAS SERIES AISI 2XX, 3XX Y 4XX. TAMBIÉN ES APTO
PARA APLICAR SOBRE ACEROS TEMPLABLES Y LOS DE BAJA SOLDABILIDAD O
DE COMPOSICIÓN QUÍMICA DESCONOCIDA.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,00
2,50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  30 .. 50A
  50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

5 Kg
5 Kg
5 Kg
5 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

19

PUNTA ROSADA

 

SIDERAL INOX 309 L ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS INOXIDABLES 
Y/O DISIMILES

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Limite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ A/W



 

Identificación 

DIN 8556

E 25 20 B 20+ 

AWS A 5.4 

E 310 - 15 

IRAM IAS U 500-136

E 310 - 15
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     5.3
Rev.:              01

Clasificaciones

C

0,10

Cr

26,5

Ni

21,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO DE ACERO INOXIDABLE RESISTENTE A LAS ALTAS TEMPERATURAS.
DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA ESCAMACION-OXIDACION HASTA
1150º C (EN ATMÓSFERA DE AZUFRE, HASTA 1040º C). ESPECIAL APLICACIÓN
SOBRE ACEROS INOXIDABLES REFRACTARIOS AISI 310 (25 CROMO - 20 NÍQUEL)
Y SOBRE ACEROS FERRITICOS CON UN CONTENIDO DE CROMO ENTRE 6 Y 25%.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2,00
3.25
4.00

Diámetro Corriente

 50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

5 Kg
5 Kg
5 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

20

PUNTA AMARILLA

 

SIDERAL INOX 310 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS 
INOXIDABLES REFRACTARIOS

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 550

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ A/W



 

Identificación 

DIN 8556

E 29 9 R 26

AWS A 5.4

E 312 - 16

IRAM IAS U 500-136

E 312 16
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     5.4
Rev.:              04

Clasificaciones

C

≥ 0,15

Cr

29,00

Mi

 9,0 

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO ESPECIAL PARA UNIÓN DE ACEROS DISIMILES Y ACEROS
DIFÍCILMENTE SOLDABLES, TAMBIÉN UTILIZADO COMO BASE PARA RECARGUES
DUROS. UTILIZADO EN LA SOLDADURA DE ACEROS DE CONSTRUCCIÓN
TEMPLADOS ENTRE SI. HERRAMIENTAS SOMETIDAS A TRABAJOS EN CALIENTE

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2.00
2.50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  30 .. 50A
  50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

5 Kg
5 Kg
5 Kg
5 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

21

PUNTA DORADA

 

SIDERAL INOX 312 ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS INOXIDABLES 
Y/O DISIMILES

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 660

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 22

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Limite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ A/W



 

Identificación 

DIN 8556

E 19 12 3n CR 26

AWS A 5.4

E 316 - L16

IRAM IAS U 500-136

E 316 L 16
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     5.5
Rev.:              04

Clasificaciones

C Cr

18,5

Ni

12,0 

Mo

2,5

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO TIPO 19Cr 12Ni 3Mo ESPECIAL PARA UNIÓN DE ACEROS AISI 316
QUE PRODUCE UN DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA CORROSIÓN
INTERCRISTALINA Y A LA DEFORMACIÓN PLÁSTICA POR TEMPERATURA.
UTILIZADO EN LA INDUSTRIA ALIMENTICIA, QUÍMICA, FARMACÉUTICA,
CURTIEMBRES, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2.00
2.50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  30 .. 50A
  50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

5 Kg
5 Kg
5 Kg
5 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

22

PUNTA CELESTE

 

SIDERAL INOX 316 L ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS APTOS PARA 
CORROSION SEVERA

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

LÍmite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ A/W



 

Identificación 

DIN 8573

E Ni B G 2

AWS A 5.15

E Ni - CI
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

MODO DE USO

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     6.1
Rev.:              04

Clasificaciones

C

1,5

Ni

95,00 

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO CON ALAMBRE DE NÍQUEL PURO PARA SOLDADURA DE UNIÓN O
REPARACIÓN EN FUNDICIONES, ENTRE SI O CON OTROS METALES, EN FRÍO O
CALIENTE, DEPÓSITOS EXTRAORDINARIAMENTE MAQUINABLES. APLICAR EN
CORDONES CORTOS Y ANGOSTOS, MARTILLAR CADA CORDÓN Y ENFRIAR
LENTAMENTE LA SOLDADURA

SI NO PRECALIENTA, NO SUPERAR LOS 100º C ENTRE PASADAS, MARTILLAR
SOLO EN CALIENTE. SI ES POSIBLE, APLICAR DOS CAPAS PARA UNA MEJOR
MAQUINABILIDAD.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2.00
2.50
3.25

Diámetro Corriente

  50 .. 80A
 80 .. 110A
110 .. 150A

Envase

1 Kg
1 Kg
1 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

23

PUNTA BLANCA

 

SIDERAL Ni 100 ELECTRODO REVESTIDO PARA SOLDAR HIERRO FUNDIDO



 

Identificación 

DIN 8573

E NiFe B G 2

AWS A 5.15

E NiFe - CI
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

MODO DE USO

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     6.2
Rev.:              03

Clasificaciones

C

1,00

Ni

55,00 

Fe

RESTO

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO CON ALAMBRE DE NÍQUEL (55%) PARA SOLDADURA DE UNIÓN O
REPARACIÓN EN FUNDICIONES CON ALTO CONTENIDO EN FOSFORO, ENTRE SI
O CON OTROS TIPOS DE ACERO EN FRÍO O CALIENTE. DEPOSITOS
MAQUINABLES. APLICAR EN CORDONES CORTOS Y ANGOSTOS Y ENFRIAR
LENTAMENTE LA SOLDADURA.

ELIMINAR PREVIAMENTE CUALQUIER TIPO DE IMPUREZA. SI ES UNA JUNTA
HACER CHAFLAN EN “V”. ESPESORES GRUESOS CHAFLANAR EN “U”. USAR LA
MENOR CORRIENTE POSIBLE.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2.50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  50 .. 80A
 80 .. 110A
100 .. 140A

Envase

1 Kg
1 Kg
1 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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PUNTA ROJA

 

SIDERAL Ni 55 ELECTRODO REVESTIDO PARA SOLDAR HIERRO FUNDIDO



 

 

DIN 1732

EI-AI Si 5

AWS A5.3

E 4043
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

MODO DE USO

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     7.1
Rev.:              01

Clasificaciones

Si

6,0 - 4,5

AI

>92

Análisis típico del 
metal depositado
en %

LA SOLDADURA DEL ALUMINIO Y SUS ALEACIONES EMPLEANDO ELECTRODOS
REVESTIDOS ESTA LIMITADA A PEQUEÑAS REPARACIONES. LAS VELOCIDADES
DE SOLDADURA SON MAS BAJAS QUE CON EL PROCESO MIG.
EL REVESTIMIENTO ES MUY HIGROSCOPICO, Y LA ESCORIA SE QUITA PRIMERO
CON CEPILLO DE ACERO Y LUEGO LAVANDO CON AGUA CALIENTE.

APLIQUE CORRIENTE CONTINUA POLO POSITIVO, Y TENGA MUY EN CUENTA QUE
EL REVESTIMIENTO DEL ELECTRODO NO ESTÈ HÚMEDO, UNA BUENA LIMPIEZA
DEL MATERIAL DE BASE, PRECALENTAMIENTO (APROX. 200º C) EN CASO DE QUE
EL ESPESOR SEA DE 8MM O MAYOR, Y UNA PERFECTA ELIMINACIÓN DE
ESCORIA ENTRE PASADAS Y AL FINALIZAR LA SOLDADURA PARA EVITAR
CORROSIÓN (QUÍMICA).

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

2.50
3.25
4.00

Diámetro Corriente

  80 .. 50A
 110 .. 80A
150 .. 100A

Envase

2 Kg
2 Kg
2 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL AL 4043 ELECTRODO REVESTIDO PARA SOLDAR ALUMINIO



 

DESARROLLO ESPECIAL 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet     8.1
Rev.:              04

Clasificaciones

ELECTRODO
MM

INTENSIDAD
A

ESPESOR DE CORTE
PULGADAS

UTILICE LA CORRIENTE ADECUADA SEGÚN EL DIÁMETRO DEL ELECTRODO,
EJERCIENDO UN MOVIMIENTO LEVE EN FORMA DE SERRUCHO. TENGA MUCHO
CUIDADO CON LAS SALPICADURAS DEL METAL FUNDIDO, VISTIENDO
PROTECCIÓN ADECUADA

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

 150 .. 170A
240 .. 260A
380 .. 400A

Envase

25 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL  CORTE ELECTRODO REVESTIDO PARA CORTE DE METALES

3,25
4,00
5,00

150 .. 170
240 .. 260
380 .. 400



 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

NR

Valores 
Impacto 
CVN test J

NRNR

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

NR

Data sheet     8.2
Rev.:              04

C

<0,1

SI

<0,1

Mn

<0,1

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO ESPECIALMENTE DISEÑADO PARA OBTENER UN ENCENDIDO Y
REENCENDIDO INSTANTÁNEO CON MUY BAJA ENERGÍA, LO CUAL FACILITA
TRABAJOS DONDE SE REALIZAN PUNTEOS O PEQUEÑAS COSTURAS.
PENETRACIÓN BAJA. MÍNIMA DEFORMACIÓN DE LA ESTRUCTURA SOLDADA.
UTILIZADO EN EL ARMADO DE CARPINTERÍA METÁLICA ESPECIALMENTE LA
REALIZADA EN CHAPA DE ESPESORES DELGADOS. TAMBIÉN SE PUEDEN
PROVEER EN DIÁMETROS GRANDES (4 Y 5 mm) PARA RECUBRIR SOLDADURAS
EN PILETAS DE BAÑOS PARA GALVANIZADOS.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

1,50
2,00
2,50
3.25
4.00
5.00

Diámetro Corriente

35 .. 55A
40 .. 65A
60 .. 85A
100 .. 150A
150 .. 170A
160 .. 200A

Envase

9 Kg
9 Kg

10 Kg
10 Kg
25 Kg
25 Kg

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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NR

 

SIDERAL  HERRERO   ELECTRODO REVESTIDO PARA ACEROS AL CARBONO Y 
ACEROS DE BAJA ALEACIÓN



 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Tratamiento 
térmico 

A / W

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 500

Valores 
Impacto 
CVN test J 
T -29ºC

≥ 27J%A ≥ 22%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 420

2

Data sheet     9.1
Rev.:              04

SIDERAL CO ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA ACEROS AL CARBONO

Clasificaciones
AWS A5.18

ER 70 S-6

C

0,09

SI

0,90

Mn

1,55

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO CONTINUO DE ALAMBRE MACIZO COBREADO PARA SOLDADURA POR 
EL PROCESO MIG/MAG. DE EXCELENTES PROPIEDADES MECÁNICAS, ES APTO 
PARA APLICAR SOBRE ACEROS AL CARBONO O DE BAJA ALEACIÓN.
UTILIZADO PARA LA FABRICACIÓN DE ESTRUCTURAS METÁLICAS,CARROCERÍAS, 
CARPINTERÍA METÁLICA, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Amperajes y Embalajes Polaridad 

Ø 

0,60
0,80
0,90
1,20
1,60

20- 70 A
50-110 A
60-120 A
120-250 A
200-300 A

Amp.

12-16 V
15-20 V
16-22 V
22-28 V
25-32 V

Volts. 2Caudal co

7/12 lts/min.
7/12 lts/min.
8/12 lts/min.
12/14 lts/min.
14/16 lts/min.

Embalaje

5 Kg
5 y 15 Kg
5 y 18 Kg

18 Kg
18 Kg

PROTECCIÓN GASEOSA: CO  , Ar-CO  , Ar-O 
2 2 2

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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AWS A 5.9

ER 308 L Si
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   10.1
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤0,03

Cr

19,5 - 22,0

Ni

9 - 11

Si

0,5- 1,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO TIPO 19 Cr+9 Ni DE ACERO INOXIDABLE AL CROMO NÍQUEL QUE
PRODUCE UN DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA CORROSIÓN, PARA
UNIÓN DE ACEROS AlSI 201, 202, 301, 302, 304, 308 Y ESPECIALMENTE 304 L.
UTILIZADO EN LA INDUSTRIA CERVECERA, LECHERA, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Protección gaseosa: argón, helio
mezclados entre ellos o con
adición de oxigeno.

Bobinas de 15 Kg.

Diámetros: 0,8 - 0,9 - 1,20 m.m

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL MIG 308 L Si ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA ACEROS 
INOXIDABLES AUSTENITICOS DE BAJO CARBONO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 35

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Limite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W



 

 

AWS A 5.9

ER 309 L Si
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   10.2
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤0,03

Cr

23 - 25

Ni

12 - 14

Si

0,5 - 1,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ADECUADO PARA SOLDAR ACEROS AL CARBONO DE BAJA Y ALTA ALEACIÓN CON
ACEROS INOXIDABLES DE LAS SERIES AISI 2XX, 3XX Y 4XX.
TAMBIÉN ES APTO PARA APLICAR SOBRE ACEROS TEMPLABLES Y LOS DE BAJA
SOLDABILIDAD O DE COMPOSICIÓN QUÍMICA DESCONOCIDA.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Protección gaseosa: argón, helio
mezclados entre ellos o con
adición de oxigeno.

Bobinas de 15 Kg.

Diámetros: 0,8 - 0,9 - 1,20 m.m

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL MIG 309 L Si ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA ACEROS 
INOXIDABLES Y/O DISIMILES

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W



 

 

AWS A 5.9

ER 316 L Si
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   10.3
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤ 0,03

Cr

18 - 20

Ni

11 - 14

Mo

2 - 3

Si

0,5 - 1,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ELECTRODO CONTINUO TIPO 19 Cr 12 Ni 3 Mo ESPECIAL PARA UNIÓN DE
ACEROS AISI 316 QUE PRODUCE UN DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA
CORROSIÓN INTERCRISTALINA Y A LA DEFORMACIÓN PLÁSTICA POR
TEMPERATURA. UTILIZADO EN LA INDUSTRIA ALIMENTICIA, QUÍMICA,
FARMACÉUTICA, CURTIEMBRES, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Protección gaseosa: argón, helio
mezclados entre ellos o con
adición de oxígeno.

Bobinas de 15 Kg.

Diámetros: 0,9 - 1,20 m.m

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL MIG 316 L Si ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA ACEROS 
APTOS PARA CORROSIÓN SEVERA

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

LÍmite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W



 

 

AWS A 5.10

ER 4043
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   11.1
Rev.:              01

Clasificaciones

C

4,5 - 6,0

AI

>92

Análisis típico del 
metal depositado
en %

METALES DE APORTES CON ALTOS CONTENIDOS DE SILICIO (COMO EL 4043)
NO DEBEN APLICARSE EN LA SOLDADURA DE ALEACIONES DE LA SERIE 5XXX
CON ALTO CONTENIDO DE MAGNESIO. SE PUEDEN APLICAR EN CASI TODOS
LOS ALUMINIOS ALEADOS CON SILICIO, Y CONVIENE PRECALENTAR A 
150-200º C CUANDO LAS PIEZAS TIENEN MAS DE 8MM DE ESPESOR.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Amperajes y Embalajes

Protección gaseosa: argón/argón+helio

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL Al 4043 MIG ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA 
SOLDAR ALUMINIO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 130

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 16

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 70A / W

Amp.

  80-135 A
130-190 A

Volts.

  16-23 V
20-28 V

Embalaje

 7 Kg
7 Kg

Caudal

14-19 lts/min.
15-28 lts/min.

0,90
1,20



 

 

AWS A 5.10

ER 5356
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   11.2
Rev.:              01

Clasificaciones

Mg

4,5 - 5,5

AI

>93

Análisis típico del 
metal depositado
en %

LAS ALEACIONES DE ALUMINIO DE LA SERIE 5XXX (COMO LA 5356) NO SON
RECOMENDADAS PARA SER USADAS A MAS DE 66º C, POR SER SUSCEPTIBLES
DE SUFRIR AGRIETAMIENTOS Y/O CORROSIÓN BAJO TENSIÓN. LOS APORTES 
DE LA ALEACIÓN 5356 PROPORCIONAN ALTA RESISTENCIA EN LAS 
SOLDADURAS ESTRUCTURALES EN ÁNGULO.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Amperajes y Embalajes

Protección gaseosa: argón/argón+helio

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL Al 5356 MIG ELECTRODO CONTINUO MACIZO PARA 
SOLDAR ALUMINIO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 235

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 18%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 110A / W

Amp.

80-135 A
130-190 A

Volts.

  16-23 V
20-28 V

Embalaje

 7 Kg
7 Kg

Caudal

14-19 lts/min.
15-28 lts/min

0,90
1,20



 

 

AWS A 5.9

ER 308 L
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   12.1
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤ 0,03

Cr

19,5 - 22,0

Ni

9 - 11

Análisis típico del 
metal depositado
en %

CONSUMIBLE DE ACERO INOXIDABLE AL CROMO NÍQUEL QUE PRODUCE UN
DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA CORROSIÓN, PARA UNIÓN DE
ACEROS AISI 201, 202, 301, 302, 304, 308 Y ESPECIALMENTE 304 L. 
UTILIZADO EN LA INDUSTRIA CERVECERA, LECHERA, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad 

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL TIG 308 L PARA ACEROS INOXIDABLES AUSTENITICOS 
DE BAJO CARBONO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 35

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W

Protección gaseosa: argón, helio
o mezcla de ambos.
Indicado para chapas finas.

Cajas de 10 Kg.

Diámetros: 1,60 - 2,40 m.m



 

 

AWS A 5.9

ER 309 L
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   12.2
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤ 0,03

Cr

23 - 25

Ni

12 - 14

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ADECUADO PARA SOLDAR ACEROS AL CARBONO DE BAJA Y ALTA ALEACIÓN 
CON ACEROS INOXIDABLES DE LAS SERIES AISI 2XX, 3XX Y 4XX.
TAMBIÉN ES APTO PARA APLICAR SOBRE ACEROS TEMPLABLES Y LOS DE BAJA
SOLDABILIDAD O DE COMPOSICIÓN QUÍMICA DESCONOCIDA.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad 

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

35

 

SIDERAL TIG 309 L PARA ACEROS INOXIDABLES Y/O DISIMILES

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 520

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W

Protección gaseosa: argón, helio
o mezcla de ambos.

Indicado para chapas finas.

Cajas de 10 Kg.

Diámetros: 1,60 - 2,40 m.m



 

 

AWS A 5.9

ER 316 L
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   12.3
Rev.:              01

Clasificaciones

C

≤ 0,03

Cr

18 - 20

Ni

11 - 14

Mo

2 - 3

Si

0,5 - 1,0

Análisis típico del 
metal depositado
en %

CONSUMIBLE TIPO 19 Cr 12 Ni 3 Mo ESPECIAL PARA UNIÓN DE ACEROS 
AISI 316 QUE PRODUCE UN DEPOSITO AUSTENITICO RESISTENTE A LA 
CORROSIÓN INTERCRISTALINA Y A LA DEFORMACIÓN PLÁSTICA POR 
TEMPERATURA. UTILIZADO EN LA INDUSTRIA ALIMENTICIA, QUÍMICA, 
FARMACÉUTICA, CURTIEMBRES, ETC.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad 

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL TIG 316 L PARA ACEROS APTOS PARA CORROSIÓN SEVERA

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 490

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 30

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

LÍmite 
elástico
N/mm²   

LF ≥A / W

Protección gaseosa: argón, helio
o mezcla de ambos.

Indicado para chapas finas.

Cajas de 10 Kg.

Diámetros: 1,60 - 2,40 m.m



 

 

AWS A 5.10

ER 4043
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   13.1
Rev.:              01

Clasificaciones

Si

4,5 - 6,0

AI

> 92

Análisis típico del 
metal depositado
en %

METALES DE APORTES CON ALTOS CONTENIDOS DE SILICIO (COMO EL 4043)
NO DEBEN APLICARSE EN LA SOLDADURA DE ALEACIONES DE LA SERIE 5XXX
CON ALTO CONTENIDO DE MAGNESIO. SE PUEDEN APLICAR EN CASI TODOS
LOS ALUMINIOS ALEADOS CON SILICIO, Y CONVIENE PRECALENTAR A 
150-200º C CUANDO LAS PIEZAS TIENEN MAS DE 8MM DE ESPESOR.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad 

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL Al 4043 TIG VARILLA DE ALAMBRE PARA SOLDAR ALUMINIO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 130

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 16%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 70A / W

Protección gaseosa: argón, helio
o mezcla de ambos.

Cajas de 10 Kg.

Diámetros: 1,60 - 2,40 m.m



 

 

AWS A 5.10

ER 5356
 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   13.2
Rev.:              01

Clasificaciones

Mg

4,5 - 5,5

AI

> 93

Análisis típico del 
metal depositado
en %

LAS ALEACIONES DE ALUMINIO DE LA SERIE 5XXX (COMO LA 5356) NO SON
RECOMENDADAS PARA SER USADAS A MAS DE 66º C, POR SER SUSCEPTIBLES
DE SUFRIR AGRIETAMIENTOS Y/O CORROSIÓN BAJO TENSIÓN. LOS APORTES 
DE LA ALEACIÓN 5356 PROPORCIONAN ALTA RESISTENCIA EN LAS SOLDADURAS
ESTRUCTURALES EN ÁNGULO.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad 

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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SIDERAL Al 5356 TIG VARILLA DE ALAMBRE PARA SOLDAR ALUMINIO

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Tratamiento 
térmico 

Carga 
de rotura
N/mm²   

RT ≥ 235

Valores 
Impacto 
CVN test J

A ≥ 18%

Elongación
(L  = 4d  )% 

0 0

Límite 
elástico
N/mm²   

LF ≥ 110A / W

Protección gaseosa: argón, helio
o mezcla de ambos.

Cajas de 10 Kg.

Diámetros: 1,60 - 2,40 m.m



 

 

 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   14.1
Rev.:              01

Clasificaciones

Si

0,49

Mn

1,29

Análisis típico del 
metal depositado
en %

BAJAS SALPICADURAS, ARCO SUAVE, BUEN ASPECTO DEL CORDÓN Y
EXCELENTE SOLDABILIDAD SON CARACTERÍSTICAS DE ESTE ALAMBRE.
CONVIENE PRECALENTAR ENTRE 50 Y 150 C CUANDO SE SUELDAN ESPESORES
MEDIANOS O GRUESOS.
APLICABLE EN CONSTRUCCIONES CIVILES, INDUSTRIA NAVAL, PUENTES,
MAQUINARIA INDUSTRIAL Y FABRICACIÓN DE VEHÍCULOS.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Amperajes y Embalajes

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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TUBULAR 71 T ALAMBRE TUBULAR CON PROTECCIÓN GASEOSA

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Carga 
de rotura
N/mm²   

582

Valores 
Impacto 
CVN test J
0°C

28

Elongación
%

Límite 
elástico
N/mm²   

548

AWS A5.20 / ASME SFA5.20 E71T-1C
JIS Z3313 T49 J 0 T1-1 C A-U H10
EN ISO 17632-A-T 42 0 P C1

C

0,04

P

0,010

S

0,009

28 86

1.2
1.6

Diámetro

Gas de protección: CO²

APROBACIONES: ABS, LR, BV, DNV, GL,
CCS, CRS, TUV, CE, KR, NK, CWB.

Corriente
120 - 300A
200 - 400A

Envase
15 Kg
15 Kg



 

 

 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   14.2
Rev.:              01

Clasificaciones

Si

0,43

Mn

1,33

Análisis típico del 
metal depositado
en %

ALAMBRE TUBULAR CON CARACTERÍSTICAS BÁSICAS, APTO PARA SOLDAR
ACEROS HASTA 600 N/MM² DE RESISTENCIA A LA TRACCIÓN. DEPOSITA UN
METAL DE MUY BUENA RESISTENCIA EN SERVICIOS DE BAJA TEMPERATURA.
CONVIENE PRECALENTAR ENTRE 50 Y 150º C CUANDO SE SUELDAN ESPESORES
MEDIANOS O GRUESOS. APLICABLE EN CONSTRUCCIONES CIVILES,ESTRUCTURAS 
PARA MAQUINARIAS, PUENTES Y SERVICIOS PESADOS EN PLANTA.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Amperajes y Embalajes

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.
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TUBULAR T 5 ALAMBRE TUBULAR CON PROTECCIÓN GASEOSA

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Carga 
de rotura
N/mm²   

520

Valores 
Impacto 
CVN test J
-40°C

32

Elongación
%

Límite 
elástico
N/mm²   

450

AWS A5.20 / ASME SFA5.20 E71T-5M-J
JIS Z3313 T49 4 T5-1 M A-U H5
EN ISO 17632-A-T 42 4 B M 3

C

0,06

P

0,011

S

0,013

78

1.2
1.6

Diámetro

Gas de protección: Ar + 20-25%CO2

APROBACIONES: ABS, LR, BV, DNV, GL

Corriente
170 - 320A
200 - 380A

Envase
15 Kg
15 Kg



 

 

 

Características
y aplicaciones 

Funcionamiento
y Presentación 

Recuerde estos 
importantes 
consejos

Para informaciones adicionales consulte: www.esideral.com.ar

 

Data sheet   15.1
Rev.:              01

Clasificaciones

Si

0,35

Mn

0,60

Análisis típico del 
metal depositado
en %

TUBULAR SHIELD T 11 SG SE UTILIZA EN ESTRUCTURAS LIVIANAS, COSTURAS
CORTAS EN MONTAJES, FABRICACIONES EN GENERAL, Y ACCESORIOS DE
ACERO GALVANIZADO.
ES UN ALAMBRE TUBULAR AUTOPROTEGIDO DISEÑADO PARA LA SOLDADURA
EN SIMPLE Y MÚLTIPLE PASADA SOBRE ACEROS DE RESISTENCIA NO MAYOR A
510N/MM² . NO UTILICE GAS DE PROTECCIÓN.

Posiciones 
de Soldadura

Polaridad Amperajes y Embalajes

Los humos y gases pueden
ser perjudiciales para la salud,
use ventilación adecuada.

Proteja su cuerpo de las
radiaciones del arco 
eléctrico,especialmente 
sus ojos.

Para conservar la calidad
original de este producto
manténgalo en lugar seco.

41

 

TUBULAR SHIELD T 11 ALAMBRE TUBULAR SIN PROTECCIÓN GASEOSA

Propiedades 
mecánicas del 
metal depositado

Carga 
de rotura
N/mm²   

590

Valores 
Impacto 
CVN test J

21

Elongación
%

Límite 
elástico
N/mm²   

520

AWS A5.20 / ASME SFA5.20 E71T- 11
EN ISO 17632- A- T 42 Z Z Z N 1

C

0,19

P

0,011

S

0,006

AI

1,20

N.R.

1.2 
1.6 

Diámetro

No requiere gas de protección.

Corriente
120 - 220A
160 - 280A

Envase
5 y 15 Kg
5 y 15 Kg



Figueroa Alcorta 1826/30 (1754)
San Justo - Bs. As. - Argentina
(54 11) 4461-2839(rotativas)
ventas@sideral.com.ar

www.esideral.com.ar
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